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Affilatrice per lame di seghe a nastro

Bandsaw blade grinding machine
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La affilatrice professionale per lame di seghe a nastro SX80 ¢ stata progettata per riaffilare i nastri e le bandelle per tagliare il legno, i
nastri con i denti in metallo duro e stellite, i nastri con profilo Woodmizer H22, i nastri con passo variabile ed i nastri speciali per il taglio
di materie plastiche o ad uso alimentare. SX80 riduce notevolmente i tempi di affilatura e migliora la qualita della finitura dei nastri
stessi (allungandone la vita), poiché lavora con mola in super abrasivo (Borazon o diamantata), con variatore di velocita avanzamento
nastro, variatore di velocita della mola e con impianto di refrigerazione; queste caratteristiche consentono, infatti, di asportare piu
materiale per passata e garantiscono allo stesso tempo risultati ottimali.

Le caratteristiche principali sono:

» Scatola di testa realizzata completamente in ghisa

* Ingranaggi e meccanica a bagno d’olio (10 kg)

+ Scorrimento nastro esente da vibrazioni

 Regolazioni estremamente sensibili garantiscono un’ottima precisione
* Variatore di velocita avanzamento nastro

* Variatore di velocita della mola

* Impianto di refrigerazione

* Mola CBN o diamantata

The SX80 professional bandsaw blade sharpening machine is designed to re-sharpen wood cutting bandsaw blades with steel, stellite
and hard metal teeth, Woodmizer W22 bandsaw blades, and bandsaw blades for cutting plastics and food.

The SX80 reduces sharpening time and improves the quality of the finish of the bandsaw blades and thereby prolonging bandsaw
blade life. The SX 80 uses superabrasive grinding wheels (Borazon or diamond), with variable speed grinding wheel and variable
speed bandsaw blade feed and includes a cooling system.

This ensures fast material removal per pass, and at the same time ensures excellent results.

The main features:

» Main machine housing made entirely of cast iron

» Machine gears and mechanical parts in oil bath (10 kg)

* Vibration-free bandsaw feed mechanism

* \ery sensitive adjustments ensures excellent grinding precision
* Variable speed of bandsaw feed

* Variable grinding wheel speed

* Cooling system

[MpodhbeccroHanbHbIN 3aTOYHOW CTAHOK ANA NEHTOYHbIX N SX80 6bin CNPOEeKTMPOBaH ANA MOBTOPHOMW 3aTOYKM NTEHTOYHBIX MW,
ncnonb3yemblx B AepeBoobpaboTke, NEHT C TBEpAOCNNaBHbLIMU 3yObAMY U CTENNNUTA, MEHTOYHbLIX N ¢ Nnpodunem Woodmizer W22
W cneumnanbHbIX NEHT AN TOPLOBKA MOMMMEPOB UMM NEHTOYHBbIX MWUM, UCMOMb3yeMbIX B NULLEBON NpOMbILLneHHocTU. SX 80
3HaUUTENbHO COKPALLAET BPeMs 3aTOHKM M yMyYyLIaeT Ka4eCTBO OTAENKN CaMUX NIEHTOYHBIX MW, YANUHAS TakuMm obpasoM CpoK UxX

cnyx6bl. 3To 0bycnaBnyMBaeTca TEM, YTO 3aToYKa OCYLLECTBASIETCS LUNMKKPYroM 13 cyrnep abpasviea (anb6opa unv anmasa), Ha
CTaHKe yCTaHOBINEH BapuaTop CKOPOCTY NEePEMELLEHWS NEHTbI, BApUaTOp CKOPOCTY BpaLleHUs WAnGKpyra U cuctemMa OXnaxaeHusi;
3TV XapaKTepUCTVKM NO3BOISIOT CHUMATb 6oMblUEe MaTepuana 3a oAviH pas, rapaHTUpYsl B 3TO XX BPEMS] OTIUYHbIE Pe3ynbTaThl.

OCHOBHbI€ XapaKTepPUCTUKMU:

» Kopobka ronoBkun n3rotoBrneHa norHOCTbI0 U3 YyryHa

* MexaHnyeckme KOMMNOHEHTbI U LLECTEPHU HAaXOAATCS B MacnsHHow 6aHe (10 kr)

* MNepemeLLeHnst NTeHTOYHOM Nkl 6e3 BUbpaLmn

» OKCTpeMarnbHO YyBCTBUTENbHbIE PErYNMPOBKN rapaHTUPYHOT ONTUMAanbHYH TOYHOCTb
» BapnaTop ckopoCTU NepeMeLLeHNs NeHTbI

* BapuaTtop ckopocTu wnndkpyra

» Cucrtema oxnaxgeHusi

* OnbOOPOBLIN NN anMasHbI WNNKKPYT
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Bandsaw blade grinding machine
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‘Affilatrice per lame di seghe a nastro SX 80
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Quadro comandi
Grinding head Control panel
lonoska naHenb ynpasneHusi

Mola profilata per nastri Woodmizer Sistema di refrigerazione
Profiled grinding wheel for Woodmizer blades Cooling system
Byamarsep CucTtema oxnaxaeHus




Caratteristiche Tecni / Teghnical characteristics ZR-Y Gl VLR ENET o I 1T
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Bandsaw width 8-80 mm

8-80 mm

Larghezza nastro LLiupuHa neHTo4HOM Nunbl [EEtTON 1))

NZ

1

Passo dente 1-30 mm Tooth pitch 1-30 mm Lar 3y6a 1-30 mm

Spessore nastro 0,4-2 mm Bandsaw thickness 0,4-2 mm TonwwHa neHTouHOM Nunbl OS2 [h}

Motore mola 0,50 kW Grinding motor power 0,50 kW NETIEVCHITL GO0 0,50 kW

Motore avanzamento
nastro

0,50 kW Feed motor 0,50 kW [euratenb nepemeleHns EMORSTONNY
NEeHTOYHOMN NUANbI

Motore pompa 0,06 kW Cooling pump motor 0,06 kW [Buratens Hacoca 0,06 kW

Velocita avanzamento
nastro

9-100 Feed speed 9-100 CKopocTb nepemeLyeHns 9-100
denti/mm teeth/mm NeHTOYHON Nunbl 3y6/MM

Diametro mola 150 mm Grinding wheel diameter k0N lig} OuameTp wnudkpyra 150 mm

Centraggio mola 20 mm Grinding wheel centre 20 mm LieHTpoBka wnudkpyra [AN ]
hole size
Peso netto 310 kg 310 kg Bec HeTTO 310 kg
Dimensioni d'ingombro  Ie[o[0N 4153l 1000 mm Fa6apuTbl 1000 mm
1400 mm 1400 mm 1400 mm
da 2000 mm from 2000 mm BbicOTa 2000 mm
a 3200 mm to 3200 mm 3200 mm
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