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1! Affilatrice CNC per seghe circolari taglio metallo
&= Maquina CNC para afilar sierras circulares de corte de metal
ma  3aTtoyHOM cTaHoK ¢ YITY ansa nunbHLIX AUCKOB NO MeTanny
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Affilatrice CNC per seghe circolari taglio metallo

CARATTERISTICHE
Affilatura, dentatura, e smussatura di seghe
circolari taglio metallo
Cabina per protezione area di affilatura
Pannello di comando equipaggiato con panel PC
con display 10” (16:9) touch screen
Impianto di lubrorefrigerazione ad alta pressione
con depuratore
Aspiratore per le nebbie di affilatura
Volantino elettronico per la movimentazione della
slitta di molatura
Montaggio della sega circolare con flange per
elevata rigidita e precisione
Rapida regolazione del mandrino mola per
I'esecuzione della smussatura del dente
Lubrificazione centralizzata automatica mediante
elettropompa programmabile
Lampada a tubo LED per illuminazione cabina dli
lavorazione

EQUIPAGGIAMENTO A RICHIESTA
Versione macchina per affilatura seghe circolari
HSS da diametro 150 mm a diametro 650 mm
e seghe circolari per taglio a frizione da diametro
150 mm a diametro 710 mm
Supporto per affilatura seghe circolari da diametro
50 mm a diametro 150 mm
Impianti di lubrorefrigerazione e sistemi di
depurazione di varie tipologie
Aspiratori nebbie di lavorazione di varie tipologie
Amperometro digitale per I'indicazione
dell’assorbimento del motore mandrino mola
Lampada per indicazione fine ciclo automatico
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SOFTWARE STANDARD
Affilatura e costruzione dentatura A, AW, B, BW, C
secondo le norme DIN 1840
Smussatura laterale della dentatura
Compensazione dello spessore mola
Angoli di spoglia dente programmabili liberamente
ed individualmente
Variazione della profondita del dente fino a + 20%,
del valore calcolato dal CNC
Visualizzazione del tempo di affilatura rimanente
alla fine del ciclo
Memorizzazione e richiamo di 99 programmi dli
lavorazione

SOFTWARE A RICHIESTA

Affilatura e costruzione dentatura di seghe per
taglio a frizione

Affilatura e costruzione della dentatura a passo
variabile, con programmazione libera della
variazione di passo

Affilatura e costruzione dentatura di seghe circolari
con uguale diametro

Affilatura e costruzione dentatura di seghe in
metallo duro integrale

Rettifica cilindrica per la rimozione della dentatura
Intagliatura radiale per coltelli e lame circolari
Modifica geometria dente con forme dente
memorizzabili

Affilatura e costruzione denti con forma speciale
Teleassistenza

Grande accessibilita alla cabina di lavorazione,
ergonomicita. Montaggio della sega circolare con flange,
per elevata rigidita e precisione.

Gran accesibilidad a la cabina de trabajo, ergonomia.
Montaje de la sierra circular con bridas, para alta rigidez y
precision

Yao6HbIi fOCTYN K paboyeit kabrHe, aproHoMMKa paboyero

MecTa. YCTaHOBKa MUIbHOIO Ancka Mpn NoOMOoLLN CbJ'IaHLI,eB
O MaKCUManbHOM XECTKOCTU U TOYHOCTH

Impianto di lubrorefrigerazione ad alta pressione, sistemi
di depurazione lubrorefrigerante e aspiratori nebbie di
lavorazione di vario tipo

Sistema de lubro-refrigeracion de alta presion, sistemas de
purificacion de refrigerante y varios tipos de aspiradores de
neblina

Cuctema oxflaxaeHus nof BbICOKUM AaBneHneM,
pasnuyHble BUObI O4YUCTUTENER COX M aClMpaToOpOB NapoB
0bpaboTkm
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Maquina CNC para afilar sierras circulares de corte de metal
CARACTERISTICAS

Puede afilar, hacer dientes y chaflanes de sierras
circulares para corte de metal

Cabina para proteccion de la zona de afilado
Panel de control equipado con panel PC con
pantalla touch screen de 10” (16:9)

Sistema de lubro-refrigeracion de alta presion con
depurador

Aspirador de neblinas

Volante electronico para el movimiento de la
corredera de afilado

Montaje de la sierra circular con bridas para alta
rigidez y precision

Ajuste rapido del husillo para chaflanar el diente
Lubricacion centralizada automatica por
electrobomba programable

Léampara de tubo LED para iluminar la cabina de
trabajo

EQUIPAMENTO OPCIONAL

Version de maquina para afilar sierras circulares
HSS de 150 mm a 650 mm de diametro y sierras
circulares para corte por friccion de 150 mm a 710
mm de diametro

Soporte para afilar sierras circulares de 50 mm a
150 mm de diametro

Sistemas de lubro-refrigeracion y sistemas de
depuracion de diversos tipos

Aspiradores de neblinas de varios tipos
Amperimetro digital para indicar la absorcion del
motor de la muela

Lampara para indicar el final del ciclo automatico

SOFTWARE ESTANDAR

Afilado y construccion de dientes A, AW, B, BW, C
segun normas DIN 1840

Chaflanado lateral de los dientes

Compensacion del espesor de la muela

Angulos de los dientes libremente programables
individualmente

Variacion de la profundidad del diente hasta +
20%, del valor calculado por el CNC

Visualizacion del tiempo de afilado restante al final
del ciclo

Almacenamiento y recuperacion de 99 programas
de trabajo diferentes

SOFTWARE OPCIONAL

Afilado y construccion de dientes para sierras de
corte por friccion

Afilado y construccion de dientes de paso variable,
con libre programacion de la variacion de paso
Afilado y construccion de dientes de sierras
circulares del mismo diametro

Afilado y construccion de dientes de sierras de
metal duro integral

Rectificado cilindrico para la eliminacion de los
dientes

Ranura radial para cuchillas circulares
Modificacion de la geometria de los dientes con
formas de dientes memorizables

Afilado y construccion de dientes con forma
especial

Teleasistencia

Affilatura e costruzione della dentatura. Forma del dente
precisa ed elevata qualita della superficie lavorata, tempi di
lavorazione ridotti

Afilado y construccion del diente. Forma de diente precisa
y alta calidad de la superficie
afilada, tiempos de trabajo cortos

3atouka 1 hopmmpoBka 3ybbeB. TouHas hopma 3yObes,
BbICOKOE KaueCTBO 0bpabaTbiBaeMolt MOBEPXHOCTH,
COKpalLieHne BpeMeHn 0bpaboTkm

Smussatura laterale dei denti semplice e precisa
Chaflanado lateral de los dientes simple y preciso

TouHoe 1 NpocToe BOKoBOE CHATUE dhacky 3ybbeB
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3arouHoii cTaHok ¢ YMY gns NuAbHbIX AUCKOB N0 MeTanny

XAPAKTEPUCTUKU BA30BOE NPOrPAMMHOE OBECIMEYEHMUE

3aTo4ka, hopMmMpoBaHnNE 3yBbEB 1 CHATNE dDAaCOK
Ha NMUIbHbIX AMCKaxX No MeTanmny

3alputHas kabvHa MecTa 3aTo4KM

[MaHenb ynpaenenus ¢ naHenbHbIM MK ¢
CEHCOpPHbIM 3kpaHoM 10” (16:9)

Cuctema oxnaxaeHns Nof BbICOKMM AaBNEHNEM C
OYMCTUTENEM

AcnupaTop napoBs, 0bpasyeMblx NMpu 3aTouke
ONEKTPOHHbIN MaxoBUK AN9 NepeMeLEHNS
LLUNMAOOBASIbHBIX CaNla3ok

YCTaHOBKa MWMbHOrO ANCKa NMpw NOMOLLIM doNaHLEB
AN MaKCUManbHOM XECTKOCTN 1 TOYHOCTU
beicTpas perynmpoBka LWNUMHAENs WnvdKpyra ans
CHATUS dbacku Ha 3ybe

LleHTpanr3oBaHHas aBToMaTMyeckas cmaska npu
MOMOLL NPOrPaMMMPYEMOro 3feKTpoHacoca
CetoavogHas namna ans oCBelleHns MecTa
3aTO4KM

[OMNOJIHEHUA NO 3ANPOCY

VicnonHeHue cTtaHka Ans 3aTo4kn HSS nunbHbIX
amckoB anameTpom ot 150 MM 1o 650 MM 1
MUbHBIX AWCKOB AN (PUKLIMOHHON PE3KN
Ivametpom ot 150 mm o 710 Mm

CynnopT A4ns 3aTO4KM MUNbHbIX AVCKOB AMAMETPOM
o1 50 MM 0 150 MM

CucTemMbl OXnaxaeHus nog, BbICOKUM AaBlEHNEM U
pPa3nnYHbIE BUAbI OYNCTUTENEN

PasnunyHble BUObI acnMpaTopoB NapoB 0bpaboTkm
Lindposorn amnepmetp 4ns nHamKaumm
noTpebneHns sHeprum Aguratenem wnudkpyra
Jlamna ans nHavKaumm okoH4YaHns pabodero Lmkna

3atouka n hopmmpoBaHue 3ybbes A, AW, B, BW,
C cornacHo HopmaTmee DIN 1840

bokoBoe cHATME dhackm 3yObeB

KomneHcaums TONLWWHBI LWAndkypra

CBob0AHOE 1 MHAMBMAYaANbHOE
nporpaMmM1poBaHune yrioB 3yobes

N3meHeHne rybuHbl 3yba o + 20%, 0T 3Ha4YeHns
pacuymTaHHoro Yy

Buayanunsaums BpemeHu, ocTaBLLIErocs Ao
OKOHYaHWs pabo4yero umkna

B0o3MOXHOCTb coxpaHnTb 99 paboumx nporpamm

OMUWOHANBHOE NPOrPAMMHOE OBECMNEYEHUE

3atouka 1 popMMpoBaHMe 3yObeB NMUIIbHBIX
[VCKOB AN PPUKLIMOHHOW Pe3KM

3atouka 1 opMmpoBaHme 3ybbeB C NEPEMEHHbIM
Larom, cBo6oAHOE MporpaMMmnpoBaHme
N3MEHeHNs Liara

3artouka 1 hopmmpoBaHmne 3ybbeB MUMbHbIX
[JVICKOB C O[IMHAKOBbIM AVAMETPOM

3aTtouyka 1 opmmpoBaHne 3ybbeB
TBEPAOCMNABHbIX MMUIIbHbIX ANCKOB
Lnnurapuyeckoe WnnoBanue Ang yaaneHms
3yObeB

PapovanbHas pesbba 4ns AMCKOBbIX M W MUSbHBIX
[VCKOB

\ameHeHne reometpum 3yba ¢ coxpaHeHnemM hopM
3aTouka 1 hopmMmpoBaHue 3ybbes cneLmanbHom
dopmbl

YnanéHHas TexHudecka nogaepxka

I8 Supporto per affilatura seghe circolari da
diametro 50 mm a diametro 150 mm
(Equipaggiamento a richiesta)

& Soporte para afilar sierras circulares de 50
mm a 150 mm de diametro
(Equipamento opcional)

m CynnopT Ans 3aTOYKW NUNbHbIX AMCKOB
avametpom o1 50 mm o 150 mm (onuws)
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Pannello di comando equipaggiato
con panel PC con display 10”
(16:9) touch screen

Panel de control equipado con
panel PC con pantalla touch screen
de 10” (16:9)

MaHenb ynpasneHus ¢ naHesbHbIM
MK ¢ ceHcopHbIM akpaHom 10"
(16:9)

- N -

Volantino elettronico per un
controllo comodo e preciso

Volante electrénico para un control
comodo y preciso

ONEKTPOHHbI MaxXOBWK 4115
YAOBHOrO 1 TOYHOIO KOHTPONSA

w
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Lubrificazione centralizzata
automatica mediante elettropompa
programmabile

Lubricacion centralizada
automatica por electrobomba
programable

LleHTpanm3oBaHHas aBToMaTMYeckast
CMasKa npu NMoMoLLIM
MpOrpaMMm1pPyeMoro anekTpoHacoca

1l Collegamento Wi-Fi per teleassistenza
(Equipaggiamento a richiesta)

= Conexién wifi para asistencia remota

(Equipamento opcional)

md  [logkntodenve Wi-Fi ana yaanéHHom

TEXMNOAAEPXKKM (Onums)



1.1 DATI TECNICI - =3 DATOS TECNICOS - == TEXHUYECKUE JAHHbIE

Diametro sega circolare - Diametro de sierra circular « Inametp mm (50) 150-560 (710)
MUNBHOrO AMcKa

Spessore massimo sega circolare « Espesor maximo de la sierra

circular « MakcuManbHas ToSILLmMHa MUSILHOTO AMCKa i) &)

Numero di denti - NUmero de dientes « Kon-Bo 3ybbeB 10-998

Diametro mola - Diametro de la muela « [lnameTtp wnudkpyra mm 150

Velocita di lavoro « Velocidad de trabajo « CkopocTb 06paboTkm denti/min - dientes/min « 3ybbes/MUHyTY 2-60
Potenza motore mola - Potencia motor - KW - KaT 2.2

MoLLHOCTb ABUratens LwnmMdkpyra

Elettropompa lubrorefrigerante « Electrobomba de

lubro-refrigeracion « AnektpoHacoc COX Vi) < i) S0 =75 o < el

Potenza installata - Potencia instalada - YctaHoBneHHas MOLLIHOCTb kVA - kBa 5

Peso netto - Peso neto - Bec HeTTO kg« kr 963

Il costruttore si riserva il diritto di apportare modifiche - El fabricante se reserva el derecho de realizar modificaciones - MNpov3BoauTens ocTaBnseT 3a coboi NpaBo BHOCKTL 3MEHeHWs
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Dimensioni in cm - Dimensiones en cm - Pa3mepbl B CM
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