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QUE SEEENTIENDE POR AFILADORA INTELIGENTE?

Por afiladora inteligente se entiende un sistema de sensores y detectores conectados
a un PLC para la gestion del mantenimiento preventivo. Se trata, en esencia, de avisos
y/o alarmas que comunican al usuario la necesidad de realizar operaciones preventivas
para el mantenimiento de la maquinag, con el fin de evitar averias o paradas y garantizar
un funcionamiento seguro y continuo tanto para el operador como para el ciclo de pro-
duccion. La afiladora inteligente se divide en 2 kits (paquetes) que se pueden instalar
por separado o juntos en los modelos KS250-KX250, FX20 y FX40.

KIT1: MONITOREO DELDESGASTE
YLAS AVERIAS MECANICAS

v/ Controlar el estado de vibracién del mandril de la muela, debido al oonsumo/desgo—
ste excesivo de los cojinetes, lo que podria hacer que el motor de la muela fuera rui-
doso y danarlo, ademds de comprometer el ciclo de afilado y estropear las cuchillas
por la transmisidon de vibraciones.

v/ Medir la temperatura del liquido refrigerante dentro del depdsito para controlar
constantemente la temperatura del liquido refrigerante, indicando cudndo la tem-
peratura del liquido supera el umbral maximo, o que compromete el enfriamiento
adecuado de la cuchilla en funcionamiento.

¥/ Monitorizar el estado de desgaste/consumo de las zapatas superiores del carro,
sefalando cudndo el espesor del revestimiento de las zapatas disminuye por debajo
de un umbral limite, indicando asi cudndo es necesario sustituirlas antes de que se
produzcan dafos en las guias.

KIT 2: MONITOREO DE CIRCUITOS HIDRAULICOS

v/ Controlar el nivel de aceite hidrdulico de lubricacién de la méaquina, indicando
cudndo el nivel desciende por debajo del umbral limite del depdsito, para garantizar
la presencia de la cantidad correcta de aceite hidrdulico necesaria para el correcto
funcionamiento de los componentes moviles de la maquina, como el deslizamiento
de los patines del carro sobre las guias de la base o la subida/bajada del cabezal en
el eje Z. El sistema avisard con antelacion cuando la cantidad de aceite esté a punto
de agotarse, para que se pueda rellenar.

v Controlar el flujo constante y correcto (o suficiente) de liquido refrigerante dentro
de las tuberias del circuito hidrdulico cerrado, para evitar obstrucciones o fugas que
impidan el flujo correcto de liquido durante el ciclo de trabajo, con el fin de eliminar
el calor producido por la abrasién y evitar asi quemaduras en la cuchilla durante el
trabajo en seco, garantizando una refrigeracion correcta en el punto de contacto de
la cuchilla.

Ademas, gracias a la posibilidad de conectar la maquina a la red, es posible super-
visar de forma remota el estado de las alertas y alarmas, lo que permite programar
con antelacién y en el momento oportuno cualquier intervencion preventiva. Para ello,
es posible suscribir un contrato de monitorizacion y supervision remota por parte de
MVM. Manteniendo la mdquina conectada a la red, nuestros técnicos pueden recibir in-
formacion directamente de la propia mdaquina sobre cualquier problema o necesidad,
para intervenir directamente en la solucion del problema o en la planificacion de las
actividades de intervencion.
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