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QU ENTEND-ON PAR AFFUTEUSE INTELLIGENTE?

Une affateuse intelligente est un systéeme de capteurs et de détection relié d un PLC
pour la gestion de la maintenance préventive. Il s‘agit essentiellement d'alertes et/ou
d'alarmes qui signalent a l'utilisateur la nécessité d'effectuer des opérations prévent-
ives pour entretenir la machine, afin d'éviter les pannes ou les arréts et de garantir un
fonctionnement sdr et continu de la machine, tant pour I'opérateur que pour le cycle de
production. L'affiteuse intelligente se divise en 2 kits (packages) pouvant étre installés
séparément ou ensemble sur les modéles KS250-KX250, FX20, FX40.

KIT1: SURVEILLANCE DEL'USURE
ET DES PANNES MECANIQUES

v/ Surveiller I'état de vibration de la broche de la meule, dU & une usure excessive des
roulements, qui pourrait rendre le moteur de la meule bruyant et 'endommager, en
plus de compromettre le cycle d'affGtage et d’abimer les lames en raison de la tran-
smission des vibrations.

v/ Mesurer la température du liquide réfrigérant & I'intérieur du réservoir afin de surveil-
ler en permanence la température du liquide réfrigérant et signaler lorsque la tem-
pérature du liquide dépasse le seuil maximal, compromettant ainsi le refroidissement
correct de la lame en cours d'utilisation.

v Surveiller I'état d’'usure/de consommation des patins supérieurs du chariot en si-
gnalant lorsque I'épaisseur du revétement des patins diminue en dessous d'un seu-
il limite, indiquant ainsi quand leur remplacement est nécessaire avant d'éventuels
dommages aux guides.

KIT 2: SURVEILLANCE DES CIRCUITS HYDRAULIQUES

v Surveiller le niveau d’huile hydraulique de lubrification de la machine en indiquant
quand le niveau descend en dessous du seuil limite du réservoir afin de garantir la
présence de la quantité d’huile hydraulique nécessaire au bon fonctionnement des
composants mobiles de la machine, tels que le glissement des patins du chariot sur
les guides du socle ou la montée/descente de la téte sur 'axe Z. Le systéme signalera
a 'avance la quantité d’huile proche de I'épuisement, afin de procéder au remplissa-
ge.

v Surveiller le débit constant et correct (ou suffisant) du liquide de refroidissement &
l'intérieur des tuyaux du circuit hydraulique fermé, afin d'éviter les obstructions ou les
fuites qui empéchent I'écoulement correct du liquide pendant le cycle de travail, dans
le but d'évacuer la chaleur produite par 'abrasion et d'éviter ainsi les brllures de la
lame lors des opérations a sec, en garantissant un refroidissement correct au point
de contact de la lame.

Il est également possible, en exploitant la possibilité de connexion en réseau de la ma-
chine, de surveiller a distance I'état des alertes et des alarmes, afin de pouvoir pro-

rammer en temps utile et dans les délais prévus d'éventuelles interventions préventives.
A cette fin, il est possible de souscrire un contrat de surveillance et de supervision a
distance auprés de MVM. En maintenant la machine connectée au réseau, nos techni-
ciens peuvent étre informés directement par la machine elle-méme de tout probleme
ou besoin afin d'intervenir directement pour résoudre le probleme ou planifier les activi-
tés d'intervention.
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